Moldex3D

Moldex3D R10 Nowa funkcjonalnosé

Funkcja pot-automatycznego profilu
wypetnienia oraz docisku

True 3D CAE for Injection Molding



Moldex3D Introduction

Oprogramowania Moldex3D R10 na zyczenie uzytkownika ma
mozliwos¢ zaproponowania profilu wypetnienia oraz docisku.
Propozycja bazuje na wynikach przeprowadzonej analizy.
Wspomniana funkcjonalnosc jest dostepna w wersjach Shell,
eDesign i Solid.

Zalety:
1. Propozycja redukuje ilos¢ potrzebe wykonywania iteraciji
analiz wypetniania i docisku.
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Moldex3D

Dziekujemy za uwage!
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